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NERSETECH INDUCTION SYSTEM



OZELIKLERI

1---KOMPAK KASA
Kiiciik zarif iskelet ve renkli kapak

2—DAHILI SOGUTMA SISTEMI
F-serisi Makinesi dahili sogutma sistemine sahiptir
Disaridan ikinci masraf gerektirmez.

3—MIKROISLEMCI KONTROL
Yiiksek giiclii jenerator icin mikroislemci avantajini kulanin
Ciinkii mikroislemci jenerator giicii ile 1s1 yiikselme oranin
Hesaplar ve giicii dengeler, bu uygun bir ERITME igindir.

4—YUKSEK VERIMLI IGBT TEKNOLIJiSI
IGBT en son teknolojidir 40 khz e kadar ve
1200volt. ile 300A.surekli akima dayanir.
Fakat bu sistem IGBT den ¢ok daha az yiik ister

10...13khz aras1 18A. Ve 530 v. ile cahsir,
TRISTOR LU SISTEMLERDEN COK DAHA VERIMLIiDIR

5—ESKI POTA ALGILAMA
F-serisi Makinesi eski pota algilama ozeligine sahiptir
eski pota ile jenerator yiiksek giice citkmaz otomatik
korumaya girer.

6--DIGITAL TEMPATURE DISIPLAY
F-serisi 4 gosterge ile erigime 1s1sim1 hassas sekilde ayar yapilir
Ve erigime esnasinda potanin i¢ 1s1 okunur

8--K TYPE TERMOCOUPLE
K-type termokupl yiiksek dogruluk o6l¢cme ozeligine sahiptir.



MAKINEYI ILK CALISTIRMADAN YAPILMASI GEREKENLER

1- ONCE ELEKTIRIK BAGLANTISINI YAPINIZ FAZ SIRASI FARKI

YOKTUR.

Kablolarin 32A otomaktik sigortaya baglanmasini dneriyoruz.

KAHVE RENGiI = FAZ R

SIYAH = FAZ S
MAVI =FAZ T
SARI/YESIL =NOTUR

Rengler 6rnek olarak verilmistir faz sirasi
yoktur

2- MAKINENIN ON TARAFINDA “WATER” YAZAN GIRISDEN SU DOLDURUN
( yaklagik 4.5 1t safsu ile 0.5 tl antifiriz )

3- iILK KEZ SU KONULAN
MAKINENIN SOL KAPAGINI ACIN..
VE SU AKIS KONTROLU YAPIN

BUNUN ICINMAKINENIN SOL
KAPAGINI ACIN.
EN ALT KATTA OLAN RADYATORUN
UST CIKISINDA SU AKMAYA
BASLAYINCAYA
KADAR MAKINENIN ANA SARTELINI
KALDIRIN POMPA VE FAN
CALISMAYA BASLAYACAK BIR
SURE SONRA RADYATORUN UST
CIKISINDA SU AKMAYA
BASLAYINCAK MAKINENIN ANA
SARTELINI KAPATIN.

SU DEPOSUNUN UST TARAFINDAN
GELEN HORTUMU TAKIN KELEPCE
[LE SIKIN VE MAKINENIN KAPAGINI
KAPATIN.

MAKINEYE SU DOLDURMA ve BOSALTMA




KAPALI DEVRE DOLASAN SUYUN 6 AYDA
BiR DEGISTIiLIMESi ONERILIiR

BUNUN ICIN SU BOSALTMA NOKTASINDAKI
HORTUMU SOKUN VE MAKINENIN ANA
SARTELINI KALDIRIN SU AKISI BITINCE
SARTELINI KAPATIN.

DOPAYA YENI SU VE ANTIFiRiZ KOYUP
SALTELI

TEKRAR ACIN SU AKISI BASLAYINCAYA
KADAR

BEKLEYIN. RADYATORUN UST CIKISINDA SU
AKMAYA BASLAYINCAK MAKINENIN ANA
SARTELINI KAPATIN.

SU DEPOSUNUN UST TARAFINDAN GELEN
HORTUMU TAKIN KELEPCE iLE SIKIN VE
MAKINENIN KAPAGINI KAPATIN.

\

MAKINENIN BAKIMI iCIN RADYATORUN
HAVA ILE TEMIZLENMESI
ONERILIR

BUNUN ICIN SOL KAPAK ACILARAK
RADYARORE HAVA TUTULUP TEMIZLENMES]
ONERILIR

MAKINENIN ARKA TARAFINDAN
RADYARORUN PETEKLERI GUZELCE
HAVA SIKILARAK TENIZLENIR

BU iSLEM CALISILAN ORTAMA
GORE SIK SIK YAPLIR.

MAKINE YANLARDAN HAVA ALIP ARKA
TARAFTAN UFLER

BUNUN SAGLANMASI ICIN MAKINENIN
YAN VE ARKA TARAFINDA 20 CM BOSLUK
BIRAKILMASI GEREKIR.




ON PANEL

1 - Ana acma kapatma anahtar
2 - Sebeke normal 15181
3 - Sogutma suyu 1s1 kontrolu
4 - Pota yok 15181
5 - Sogutma suyu kontrol 15181
6 - Jenerator start tusu
7 - Jenerator stop tusu
8 - JeneratOr gui¢c ayari
9 - Is1 kontrol azaltma

10 - Is1 kontrol artirma

11 - Is1 set butonu



MAKINENIN MONTAJI

20cm

Ccm min

K

Z20cm




ILK ERITME REHBERI

1 - Ana sigortay1 yukari kaldirmn (1)

2 - Gii¢ seviye ayarmin alt seviyede oldugundan emin olun (8)

4 - ON diigmesi ile jeneratorii calistirin (6)

5 - Gii¢ seviye ayarinin sari ledler yanincaya kadar artirin (8)

6 - Maden erimeye baslayinca kirmiza 151k yanar ise (8)
Bu durumda potansimetreyi kisinki maden yanmasin.

7 - Eritme islemi bitince potansimetreyi tamamen kisin.(8)

8 - Jeneratorii kapatmak icin OFF tusuna basimiz.(7)

9 - Potay1 masa ile alip ¢ikarin.

10-Makine kapali iken kesinlikle sicak potayr makine icinde bekletmeyin,
Makinenin iizerine herhangi bir s1ivi koymayin,
Makine icine herhangi bir sivi kacirmamaya 6zen gosterin,
Makine iizerine yanict madde koymayin.



TERMEKULP iLE ERITME

1- Ana sigortay1 kaldirin.(1)

2-Eritme derecesini gormek icin SET tusuna basimiz
SET tusunu birakmadan” + “veya “ — “ tusu
Ile yeni eritme derecesini ayarlayin.

2-Potay1 hazneye yerlestirin ve termokuplu potaya yerlestirin.

3-Gii¢ potansiyometre sinin alt seviyede oldugundan emin olun .(8)

4-ON diigmesi ile jeneratorii cahistirin (6)

5- Gii¢ potansiyometre sini sari ledler yanincaya kadar artirin (8)

6-Maden erme derecesine yaklastikca jenerator ara bekleme konumuna
gecer derecenin yiikleme hizim1 kontrol eder ve tekrar ¢calisir,

bu madenin erime esnasinda yanmamasi icindir.

7-Eritme islemi tamamlaninca gii¢ potansiyometre sini iyice kisip (8)
termokuplu potadan cikarin,

8-OFF tusu ile jeneratorii kapatin.(7)

9-Potay1 masa ile potayi ¢cikarin.



HATA ISIK BILGISI

(LINE ) YESIL:

Buisik sebeke i¢in bilgi verir normal durumda bu lamba 151k verir,
Bu lamba 151k vermiyor ise jenerator start almaz ,
Bu durumda sebeke diisiik veya fazlardan biri kesiktir.

(WATER TEMP) KIRMIZ] :

Bu 151k jenerator su is1 icin bilgi verir normal durumda bu lamba 151k vermez,
Bu lamba 151K verir ise jenerator start almaz , sogutma suyu asiri isinmis demekir.

Bu durumda jeneratorii off durumuda bekleyin yani giris anahtar acik vaziyete fakat
pota isitilmiyor durumda bir siire tutun , makinenin yan ve arka tarafinda
havalandirmann iyi olduguna dikkat edin. Havalandirma iyi olmasa durum tekrar
eder.

Calistirin sayet tekrar ederse saticiniz ile irtibat kurun ve servis isteyiniz.

(OVER LOAD) SARI:

Bu lamba jenerator yiikii i¢in bilgi verir normal durumda bu lamba 151k vermez,
Bu lamba jenerator potasiz veya eski pota ile cahistirilir ise,

az metal ile yiiksek giicte cahstirilir ise,

jeneratore asir1 metal konulmus ise ve sinirlama asilmis ise

jenerator yiiksek giicte calisirken gii¢ kisilmadan pota c¢ikarilir ise

bu lamba yanar bu durumda jenerator korumaya girmistir

7...8 saniye sonra soner makine tekrar start alabilir.

Bu lamba yandiginda uygun calisma yok demektir

(WATER LEVEL & FLOW) YESIL :

Bu lamba soguma sistemi icin bilgi verir normal durumda bu yesil lamba 151k
verir,
bu lamba ii¢ renkte 151k verir

1-YESIL renk her sey normal demektir jenerator ¢cahsir
2-TURUNCU renk su seviyesinin normal oldugunu

fakat sistemde 1simin yiiksek oldugunu belirtir
sistemde su akis1 kesilmis (pompa arizasi, hortum ezilmesi)



veya makine yerlesimi uygun hava akisi saglamiyor demektir.

3-KIRMIZI renk depoda su seviyesi ¢ok diistiigiinii bu sebep ile akisin
durdugunu belirtir , bu durumda saf su ilavesi yapin.

4-ISIK YOK Bu mesaj su seviyesinin elektrot un altina indiginin fakat akisin
devam ettigini belirtir, bu durumda saf su ilavesi yapin.

NOT :

Makineniz imalat hatalarina kars1 1 yil garanti kapsamindadir,

bu garanti ye elektronik aksam ve genel sistem i¢in gecerlidir.

Sebekle ve kullanici hatalar1 garanti kapsam disindadir.

Sarf malzeme olan termokupl ve termokupl kihiflarim1 garanti kapsami disindadir.
Eskimis, Asinmis veya Kirilmis termokupl kihiflarim1 kesinlikle kullanmayiniz,
Boyle bir kilifin kullanilmasi termokupl a zarar verir,

TEKNIiK OZELIKLER
VOLT : 380 UC FAZ + NOTR 50 HZ
GUC : F3=45KW// F5= 7.5KW//F910KW
POTA . GRAFIT

DAHILi SOGUTMA SIiSTEMIi

DEPO :5 LT

POMPA : CP53 /220V..50HZ..104W..0.53A
RADYATOR : 1 HP

KULLANILACAK SU : SAF SU

KARISIM : 4.5/ LT SAF SU 0.5/ LT ANTIiFiREZ
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